Технические требования
к трубам для корпусов электроцентробежных

насосов и электродвигателей для добычи нефти, которые закупает компания «АЛНАС»
1.Трубы должны изготавливаться по внутреннему диаметру и толщине стенки. Размеры труб, предельные отклонения размеров:
	Условный размер
	Внутренний диаметр, мм
	Толщина стенки, мм
	Предельные отклонения

	
	
	
	по внутреннему диаметру, мм
	по толщине стенки, мм

	92x6 (Двн.80 х 6,0)
	80,0
	6,0
	+ 0,10
	±0,30

	103x5,5 (Двн.92х 5,5)
	92,0
	5,5
	+ 0,15 + 0,05
	± 0,28 1

	103x6,5 (Двн.90 х 6,5)
	90,0
	6,5
	+ 0,10
	±0,33

	114x7,0 (Двн.100х7,0)
	100,0
	7,0
	+ 0,10
	±0,35

	117x6,0 (Двн.105х6,0)
	105,0
	6,0
	+ 0,15 + 0,05
	±0,30

	130x6,0 (Двн.118x6,0)
	118,0
	6,0
	+ 0,15 + 0,05
	±0,30


2.Отклонение от прямолинейности образующей внутренней поверхности (кривизна) по всей длине не должно превышать 0,08 мм на 1 метр длины трубы.
3.Овальность и разностенность труб не должны выводить размеры труб за предельные отклонения по внутреннему диаметру и толщине стенки.
4.Трубы должны быть кратной и мерной длины от 3500 мм до 10000 мм в соответствии с заказом. Предельное отклонение по длине + 50 мм.
5.Шероховатость внутренней поверхности труб должна соответствовать
Ra 1,6...3,2 мкм на базовой длине 0,8 мм по ГОСТ2789-73.
6. На наружной поверхности труб не допускаются трещины, плены, рванины, раковины и закаты.

7.Материал труб – сталь 22ГЮ, 35 либо сталь или другой сплав, обладающий коррозионной стойкостью в среде пластовой жидкости со следующими параметрами: -водородный показатель попутной воды - рН5,0 - 8,5; -содержание попутной воды - до 99%; -массовая концентрация твёрдых частиц - до 1 г/л; -микротвердость частиц по Моосу - до 7 баллов; -температура жидкости-до 140°С; -содержание свободного газа - до 80 % по объёму; -количество агрессивных компонентов: H2S - 1,25 г/л; СО2 - 0,15 г/л; С Г - 20 г/л; НСО3 -1 г/л; Са2+ - 2 г/л.
  8.Механические свойства материала труб: 

-временное сопротивление разрыву не менее 65 кг/мм"; -предел текучести не менее 40 кг/мм2 ; -относительное удлинение не менее 15%; -ударная вязкость не менее 50 Дж/см -твердость 100-250 НВ.
9.Трубы должны выдерживать гидростатическое давление 350 кгс/см2.

	Наименование материала
	Средний объём закупок в год, (тн)
	Средний объём закупок в мес.(тн)
	Технические требования

	Ø17мм., Ст. 03Х14Н7В;
Ø20 мм., Ст. 03Х14Н7В

Ø22 мм., Ст. 03Х14Н7В
	80,00

 
	7,00

 
	Прутки со специальной отделкой поверхности из коррозионно-стойкой высокопрочной марки стали Материал 
 Сталь  03Х14Н7В
Хим. Состав: C - Макс 0.03; Si - Макс 0.7; Mn - Макс 0.7; Cr - 13.5-15.0; Ni - 5.0-7.0; W - 0.4-0.8; S - Макс 0.02; P - Макс 0.03.
Механические свойства
· Предел текучести   > = 785 Н/мм2
· Временное сопротивление  > = 930 Н/мм2
· Отн.удлинение -- 10 %
· Отн.сужение > =52 %
· Ударная вязкость > =78.5 Дж/см2
Твердость HB 285-341 (диаметр отпечатка d=3.2-3.6 мм)
Размеры и допуски
(17.0 +0/-0.043мм Длина 5' 350(50; (22.0 +0/-0.052мм Длина 5' 350(50
Овальность 
 1/2 Макс допуска по  - внеш. диам.
Кривизна             0.1 мм/1000мм
Шероховатость 
 Ra Макс. 1.25 мкм /0.8 мм (допускаются отдельные поры и царапины с глубиной залегания макс. 0.042 мм., от номинального диаметра)

Допустимая огранка – в пределах 1/2 допуска на диаметр прутка.

Контролировать проходимостью калибра-кольца по всей длине вала. 

Диаметр отверстия кольца (17,012+0,004 или (22,012+0,004.

Длина калибра – не менее 55 мм.
особые требования - не допускается намагниченность прутков




	Наименование материала
	Средний объём закупок в год, (тн)
	Средний объём закупок в мес.(тн)
	Технические требования

	Ø17 мм., Ст. 05Х16Н4Д2Б;
Ø20 мм., Ст. 05Х16Н4Д2Б

Ø22 мм., Ст. 05Х16Н4Д2Б
	100,00

 
	5,00


	Прутки со специальной отделкой поверхности из коррозионно-стойкой высокопрочной марки стали 
Материал 
 Сталь  05Х16Н4Д2Б
Химический Состав: C - Макс 0.07; Si - Макс 0.8; Mn - Макс 1.8; 
Cr – 15,0-17,5; Ni – 2,0-5,0; S - Макс 0,03; P - Макс 0,03; Cu – 1,5-3,0; Nb – 0,05-0,5
Механические свойства

Усл. обозн. предела текучести

Предел текучести

δт, Н/мм²(кгс/мм²)
Относит. удлинение

δ, %

Относит. сужение

ψ, %

Ударн. вязкость KCU, Дж/см²
(кгс.м/см²)

Твердость, диаметр отпечатка,

мм

Т9

880(90)

12

52

78,5(8)

3,2-3,6

Т10

980(100)

10

50

78,5(8)

3,1-3,5

Т11

1080(110)

10

50

78,5(8)

3,0-3,5

Т12

1180(120)

10

50

78,5(8)

2,9-3,4

Т13

1275(130)

10

50

78,5(8)

2,8-3,3

Т14

1370(140)

10

50

69(7)

2,8-3,3

Размеры и допуски
(17.0 +0/-0.043мм Длина 5' 350(50; (22.0 +0/-0.052мм Длина 5' 350(50
Овальность 
 1/2 Макс допуска по  - внеш. диам.
Кривизна             0.1 мм/1000мм
Шероховатость 
 Ra Макс. 1.25 мкм /0.8 мм (допускаются отдельные поры и царапины с глубиной залегания макс. 0.042 мм., от номинального диаметра)

Допустимая огранка – в пределах 1/2 допуска на диаметр прутка.

Контролировать проходимостью калибра-кольца по всей длине вала. 

Диаметр отверстия кольца (17,012+0,004 или (22,012+0,004.

Длина калибра – не менее 55 мм.
особые требования - не допускается намагниченность прутков



	Наименование материала
	Средний объём закупок в год, (тн)
	Средний объём закупок в мес.(тн)
	Технические требования

	Ø29,99 мм., Ст. АЦ28ХГН3ФТ,

L=  3 220 – 8 600 мм.
	200,00
	15,00
	Прутки круглые полые высокой точности из высокопрочной стали согласно ТУ 14-1-4398-88 (DIN17204)

Материал сталь  VPT 830 (АЦ28ХГН3ФТ)

группа твердости  I
Термообработка   BK + S

Предел текучести   (( , не менее 635 Н/кв. мм (65 кгс/мм²) 

Временное  сопротивление (B,   не менее 830 Н/кв. мм (85 кгс/мм²) 

Относ. удлинение,  не менее 15 % 

Относит. сужение,  не менее 55 % 

Ударная вязкость,  не менее 78 ДЖ/кв.см   (8кгсм/см²) 

Твердость НВ 241-269 диаметр отпечатка 3,9 - 3,7 мм

Поверхность Предельное отклонение по диаметру  29,99 + 0/-0,045 мм

Предельное отклонение по диаметру осевого канала 8,2+ 1,2 мм

Овальность внешней поверхности - не более ½ предельного отклонения по диаметру прутка.

Шероховатость наружной поверхности прутков - не более  Ra=0,63 мкм

Кривизна - не более 0,15 мм на 1 м длины.

Несоосность осевого канала относительно наружной поверхности  не более 1,2 мм.

Прутки поставляются в нормализованном и отпущенном состоянии с поверхностной нагартовкой при правке-полировке по I группе твердости. На одном конце прутка на длине 100мм. от торца допускается отклонение по внешнему диаметру +0,2 ÷ - 0,1 мм.

Допуск на овальность и огранку в пределах ½ допуска на диаметр. Максимальную огранку контролировать калибром-кольцом при условии прохождения его по всей длине прутка. Длина кольца-калибра не менее 50 мм. Диаметр отверстия кольца – 29,982 мм 0,006
особые требования – не допускается намагниченность прутков

Исключаются на внешней поверхности усадочная раковина, подусадочная рыхлость, пузыри , трещины, флокены,  обезуглероженный слой. 

Защитное покрытие Прутки должны быть покрыты предохраняющей от коррозии смазкой

Упаковка Прутки упаковываются в связки массой до 5 т

в экспортную упаковку изготовителя, которая обеспечивает сохранность товара при транспортировке, всеми видами транспорта и при хранении.

Маркировка На каждой связке прутков на 2 бирках в торцах связок должна быть нанесена несмываемой краской следующая маркировка: Грузополучатель Контракт №, Место №, Вес связки, Размер, Длина


ВЫПИСКА  ИЗ  ТУ14-1-3496-91 и  ГОСТ 21427.2-83  

ДЛЯ  СТАЛИ 2215П


Сталь холоднокатанная электротехническая изотропная марки 2215П повышенной точности проката, предназначенная для прецизионной штамповки.

1. Лента шириной 95,110,124 мм толщиной 0,5 мм со следующими допусками:


- по толщине 

- ( 0,03 мм


- по ширине 

- + 0,5 мм


- по серповидности 
- до 2 мм

2. Отношение высоты неплосткостности к ее длине не более 1 %.

3. Поперечная разнотолщинность не должна превышать  0,01 мм.

4. Неплоскостность на длине 1 м не более 2 мм.

5. Телескопичность рулонов не более 5 мм.

6. Сталь изготовляют в термически обработанном состоянии с двусторонним термостойким электроизоляционным покрытием, (аналогично покрытию “Изорт”) улучшающим штампуемость.

7. Покрытие должно соответствовать следующим требованиям:


- толщина на одной стороне не более 0,005 мм.


- электрическое сопротивление, приведенное к 1 см2 поверхности, при давлении 5 кгс/см2 (0,5 Мпа) - не менее 1 Ом см2.


- сохранять электроизоляционные свойства после нагрева           до 700+20 (С в течении 2 часов в вакууме 10-1 мм ртутного столба


- не отслаиваться при изгибе образца


- быть стойким к трансформаторному маслу при температуре 180(С


- улучшать штампуемость стали

8. Магнитные свойства стали должны соответствовать требованиям :


- удельные магнитный потери Р1.5/50 не более 4,5 Вт/кг


- магнитная индукция В=2500 А/м не менее 1,6 Тл


- анизотропия магнитной индукции не более 0,13 Тл


- коэффициент анизотропии удельных магнитных потерь                       не более (12%

9. Содержание кремния в стали в пределах 1,6-1,8 %

10. Коэффициент заполнения 0,97

11. Сталь должна иметь следующие механические свойства:


- временное сопротивление (в=300-450 Н/мм2

- относительное удлинение (=20-30 %


- твердость HV=135-155 единиц


- выдержать число перегибов не менее 10

12. Коэффициент  старения  по  удельным магнитным потерям             не более 6%.
